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REVENDICATIONS 

1. - Feuille d 1 assemblage de cloison eomportant une 
bordure sertle au voisinage de son bord associ^ h un dispositif 
d f assemblage, en particulier un rail d'assemblage* en vue de 

5 l 1 insertion de ladite feuille dans ledit rail, caract€ris£e par le 
fait que la bordure sertie (2) est flexible et renferme un 6l£ment 
de renforcement d^formable repli€ avec la feuille (1) pour former 
une bande d f assemblage pliable (5) destinee au rail (3). 

2. - Feuille d 1 assemblage selon la revendication 1, carac- 
10 t6ris£e par le fait que I'tltment de renforcement dtformable est 

une bande (4) constitute d'une plurality de lamelles (6) en 
succession longitudinale, maintenues k distance I'une de l'autre 
par des traverses de liaison (7) et repliables avec la feuille (1) 
au moins de part et d 1 autre desdites traverses. 
15 3.- Feuille d 1 assemblage selon l'une quelconque des 

revendications 1 et 2, earact6ris£e par le fait que la bande de 
renforcement (4) est faite d'une matifere du groupe qui comprend 
1' aluminium, le zinc, les alliages de zinc et les matieres plas- 
tiques • 

20 4.- Feuille d v assemblage selon I'une quelconque des 

revendications 1 a 3, caracteriste par le fait que les traverses 

de liaison (7) des lamelles (6) forment une suite lin^aire continue. 

5. - Feuille d f assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 1 h 4, caract£ris6e par le fait que la bande de 

25 renforcement (4) est fix£e & _la_ feuille (1) .distance de__son 

bord pour former une bande (8), cette derni^re etant rabattue 
et f ixSe sur la bande (4) qui constitue de ce fait une Sme de 
renforcement. 

6. - Feuille d'assemblage selon l'une quelconque des 

30 revendications 1 St 5, caract<§ris«§e par le fait que la bande (8) est 
fixSe a la feuille (l) dans la region comprise entre les lamelles 
(6) et en dessous. 

7. - Feuille d' assemblage selon l f une quelconque des 
revendications 1 & 6, caracteriste par le fait que la feuille (l), 

35 sa bande (8) et la bande de renforcement (4) sont collies ensemble 
et 6ventuellement soud^es. 

8. - Feuille d 1 assemblage selon l'une quel- 
conque des revendications H7i caracterisee par le fait que la 
feuille (1), sa bande (8) et la bande de renforcement (4) comporry 

40 tent un pliage en forme d'U constituant une bande d * as s emblage/ qui 
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permet leur accrochage au rail (3) par insertion dans un longeron 
profile (10)* 

9.- Peuille d'assemblage selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 8, caractexisee par le fait que le pliage (9) 
est fait en direction oppos€e au c8t§ de la bande (8) par rapport 
a la feuille (1). 
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Des dispositif s pour ^assemblage de la surface d'un 
toit plat k un dispositif insert dans la clolson associde, par 
exemple un rail d 1 assemblage, sont connus sous diff£rentes formes 
d' execution. En particulier, on connalt de tels dispositif s faisant 
5 appel k des feuilles d f assemblage de cloison et k des profils de 
serrage, dans lesquels la feuille d 'assemblage comporte une bor- 
dure sertie au voisinage de son bord associS au rail d'assemblage 
et doit §tre fix6e par introduction de cette bordure dans le rail 
ainsi que, d f une maniere amovible, au moyen d'un profile de serra#. 
10 telles structures sont utilisdes d'unenanifere connue 

pour obtenir un assemblage compensant les d6placeraents et assurant 
ainsi une jonction parfaite entre le toit et la cloison. Jusqu'ici, 
la bordure des feuilles d'assemblage est rigide et sa fixation 
ne peut ©tre obtenue dans le rail qu'au moyen de profiles eux- 
15 mSmes rigides, ce qui n f est pas satisfaisant pour plusieurs raisons. 
C'est ainsi que la feuille d'assemblage avec sa bordure rigide ne 
peut etre fabriquee et posde qur par tron$ons, sans possilHit^ 
d'6galisation des d£calages entre les divers tron$ons de rail. Au 
reste, le recouvrement des trongons au voisinage des joints ne 
20 suffit pas k assurer V6tanch6±t6 sans dispositions complementai- 
res. Les profiles de serrage sont toujours n^cessaires en tant 
qu'«S laments complementaires. Finalement, tout cela est defavorable 
sous le rapport des techniques de fabrication et de montage et des 
quantit^s de materiaux n^cessaires, et la pr^sente invention a 
25 pour but d'y remddier. 

L'objet de 1 'invention est une feuille d'assemblage de 
cloison k un dispositif d'assemblage, en particulier k un rail 
d'assemblage, remarquable par un mode de construction particulife- 
rement simple, facilitant les manipulations et le montage et per- 
30 mettant 1* abandon des accessoires habituellement n£cessaires. 

L' invention consiste en ceci que la feuille d'assembla- 
ge comporte une bordure marginale sertie qui est flexible et ren- 
ferme un dldment de renf orcement d^formable replie avec la feuille 
pour former une bande d'assemblage pliable destinee au rail 
35 d'assemblage. 

On entend par "bordure sertie avec Pigment de renforce- 
ment dSformable" une bordure qui peut ©tre araenee par simple 
pliage dans l'6tat de deformation desire et y demeurer. Par ce 
fait, la bordure de feuille peut §tre incurv^e au cours du montage 
ho selon toute forme voulue, ce qui est particulierement important 
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pour le pontage des decalages entre les differents trongons de 
rail. En principe, la feullle d'assemblage peut egalement, grSce 
a sa bordure sertie selon 1* invention, gtre installee pour la 
couverture de lieux de travail, de toits en forme de scie ou 
autres; son installation n'est ainsi pas limitee aux rails d'assem- 
blage de cloison. 

Selon une forme d 'execution preferee de l'invention a 
laquelle on attache une importance speeiale, 1 'element de renfor- 
cement deformable se compose d'une bande de renforceraent qui pre- 
sente une pluralite de lamelles disposees l'une a c8te de l'autre 
dans la direction longitudinale de la bande, et tenues a distance 
l'une de l'autre au moyen de traverses de liaison, ainsi que 
repliables avec la feuille au moins de part et d 'autre des tra- 
verses de liaison. Les traverses de liaison ont simplement pour 
but de relier a la feuille les lamelles distinctes avec les dis- 
tances souhaitees. La bande de renf orcement est preferablement 
executee en metal, par exemple en aluminium, en zinc ou en allia- 
ges de zinc, mais elle peut Stre aussi en matiere plastique. Les 
traverses de liaison pour les lamelles forment une suite lineaire 
continue. 

Selon l'invention egalement, la bande de renf orcement 
est fixee sur la feuille a distance de son bord pour former une 
bande, cette derniere cStant rabattue et fixee sur la bande de 
renf orcement qui constitue de ce fait une ame de renforceraent. 
Celle-ci est ainsi complfetement enveloppee par la feuille, et par 
suite protegee, en particulier lorsqu'elle est metallique, des 
intemp^ries et de la corrosion. La bande est egaiement fixee h 
la feuille, comae on le verra plus loin, dans la region comprise 
entre les lamelles et en dessous. La feuille, sa bande et la 
bande de renforcement sont collees ensemble et eventuellement 
soudees. Elles comportent selon l'invention un pliage en forme de 
V ou d'U constituant une bande d'assemblage, ce qui permet leur 
accrochage au rail par insertion dans un longeron profile. On peut 
ainsi renoncer completement aux profiles de serrage. Ledit pttige 
est fait en direction opposee, par rapport a la feuille, au c8t6 
de sa bande. 11 en r^sulte qu'on peut installer la feuille avec 
sa bordure sertie dans le rail d'assemblage, de sorte que la bande 
forme la couche inferieure de la feuille et, de ce fait, offre une 
protection d'arSte suffisante. La surface superieure de la feuille 
assurant l'etancheite reste elle-mSme tou jours suff isamment 
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protegee des arStes extrSmement vives au moins par la bande de 
renf orcement, abstraction faite d'un endoramagement de la bande de 
la feuille. 

Les avantages que procure 1* invention sont essentielle- 
5 ment les suivants. Une feuille d ! assemblage de cloison est reali- 
s6e avec une bordure sertie qui est flexible, poss&de une Sine de 
renf orcement deformable et, de ce fait, peut Stre dtformee a 
volontt. On a ainsi la possibility de fabriquer la feuille d* assem- 
blage sous la forme d f une feuille sans fin, livrable en bobines. 

10 La technique de montage s'en trouve facilitte, car la bordure 
sertie peut Stre ajust£e selon la n£cessite par une simple mise 
en forme, ce qui rend possible en particulier le pontage des 
de*calages. On peut renoncer completement aux profiles de serrage 
et de meme aux mesures d'etancheit^ compl&nentaires, car il ne 

15 s'agit plus de troncons distincts de feuille d T assemblage montes 
bout k bout avec recouvrement, mais d'une feuille d 1 assemblage 
ininterrmnpue. II en r^sulte finalement une feuille d T assemblage 
de cloison qui satisfait aux plus grandes exigences quant a leur 
installation et k leur fonction. 

20 La description qui va suivre, en regard des dessins 

annexes, donnee a titre d'exemple non limitatif, permettra de 
bien comprendre comment 1' invention peut Stre mise en pratique. 

La figure 1 repr^sente en perspective une feuille 
d T assemblage de cloison avec rail compleroentaire. 

25 La figure 2 represente une coupe de la feuille d Y assem- 

blage. 

La figure 3 represente une vue de face de I'objet de la 
figure 2 avant pliage de la bordure sertie. 

On a repr£sent£ dans les figures une feuille d'assembla- 

30 ge de cloison 1 comportant une bordure sertie 2 au voisinage de 

son bord associe k un rail d 'assemblage 3* en vue de son insertion 
dans ledit rail. La bordure sertie 2 est flexible et renferme un 
£l6ment de renforcement deformable 4 replie avec la feuille 1 pour 
former une bande d'assemblage pliable 5 destinee au rail 3. l/£le- 

35 ment de renforcement deformable est une bande 4 constitute d'une 
pluralite de lame lies 6 en succession longitudinale, maintenues a 
distance l f une de l*autre par des traverses de liaison 7 et replia- 
bles avec la feuille 1 au moins de part et d 1 autre desdites tra- 
verses. La bande de renforcement 4 peut etre execute en metal, 

40 par exemple en aluminium, en zinc ou en alliages de zinc. Les 



72 14406 



4 



2145147 



traverses de liaison 7 des lamelles 6 forment une suite lineaire 
continue . 

La bande de renforcement 4 est fi*ee a la feuille 1 a 
distance de son bord pour former une bande 8, tandis que cette 
5 derniere est rabattue et fixee sur la bande de renforcement 4 qui 
constitue de ce fait une Erne de renforcement. La bande 8 est, au 
reste, fixee a la feuille 1 entre les lamelles 6 de la bande'de 
renforcement 4 et au-dessous de celle-ci. La feuille 1, sa bande 
8 et la bande de renforcement 4 sont collies ensemble et eventuel- 

10 lement soudees. Elles comportent un pliage 9 en forme de V ou 

d'U constituant une bande d* assemblage 5 qui permet leur accrocha- 
ge au rail 3 par insertion dans un longeron profile" 10, sans qu'il 
soit besoin de profiles de serrage. Le pliage 9 est fait en direc- 
tion opposee au c8t«5 de la bande 8 par rapport a la feuille 1, de 

15 sorte que cette derniere peut toujours elle-mSme Stre montee avec 
protection contre des aretes vives. 
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REVENDICATIONS 

1. - Feuille (^assemblage de cloison comportant une 
bordure sertie au voisinage de son bord associS a un dispositif 
d'assemblage, en particulier un rail d'assemblage, en vue de 
l f insertion de ladite feuille dans ledit rail, caractSrisde par le 
fait que la bordure sertie (2) est flexible et renferme un element 
de renforcement deformable repliS avec la feuille (1) pour former 
une bande d'assemblage pliable (5) destinee au rail (3). 

2. - Feuille d'assemblage selon la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que l 1 element de renforcement deformable est 
une bande (4) constitute d'une plurality de lamelles (6) en 
succession longitudinale, maintenues k distance l'une de l'autre 
par des traverses de liaison (7) et repliables avec la feuille (1) 
au moins de part et d 1 autre desdites traverses. 

3. - Peuille d*assemblage selon l f une quelconque des 
revendications 1 et 2, caracteriste par le fait que la bande de 
renforcement (4) est faite d'une matiere du groupe qui comprend 
1* aluminium, le zinc, les alliages de zinc et les matieres plas- 
tiques. 

4. - Feuille d f assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracteriste par le fait que les traverses 
de liaison (7) des lamelles (6) forment une suite lineaire continue. 

5. - Feuille d f assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 1 & 4, caracteriste par le fait que la bande de 
renforcement (4) est fix£e 2t la feuille (1) a distance de son 
bord pour former une bande (8), cette derniere etant rabattue 
et fixde surla bande (4) qui const! tue de ce fait une Sme de" 
renforcement. 

6. - Feuille d'assemblage selon l r une quelconque des 
revendications H5i caracterisee par le fait que la bande (8) est 
fix€e la feuille (1) dans la region comprise entre les lamelles 
(6) et en dessous. 

7. - Feuille d f assemblage selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterisee par le fait que la feuille (1), 
sa bande (8) et la bande de renforcement (4) sont collees ensemble 
et dventuellement soudees. 

8. - Feuille d f assemblage selon l'une quel- 
conque des revendications 1 h 7, caracterisee par le fait que la 
feuille (1), sa bande (8) et la bande de renforcement (4) compor- 
tent un pliage en forme d f U constituant une bande d f assemblage7quf 
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permet leur accrochage au rail (3) par insertion dans un longeron 
profild (10). 

9.- Peuille d'assemblage selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 8, caracterisee par le fait que le pliage (9) 
est fait en direction opposee au c8tc§ de la bande (8) par rapport 
a la feuille (1). 
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